Actualité

PerfectMix investit dans le jet d’'encre
et accélere dans le grand format

erfectMix poursuit son
développement sur le marché de
I'impression dans le Grand Sud-Est.
Né du rapprochement entre cing
imprimeurs historiques de la région PACA,
le groupe dirigé par Franck Vitaloni et Jean-
Pierre Geiser (CA 2024 de 7,3 millions d’euros)
continue d'investir pour renforcer ses capacités
de production. Lentreprise s'est équipée, en
mars dernier, de la premiére presse numérique
jet d’encre Heidelberg Jetfire 50 installée en
France. Cette machine est capable d'imprimer
jusqu’a 4560 feuilles SRA3 par heure en
recto-verso et de traiter des papiers d'une
épaisseur comprise entre 70 et 400 pm.

Un seul flux

Satisfait des premiers résultats obtenus
avec la Jetfire 50, Franck Vitaloni se félicite
de sa prise en main rapide par les équipes.
«La formation a été simplifiée, grice a

la présence du flux Prinect, auquel toutes
nos équipes sont formées. Parmi elles, figure
notamment une conductrice offset
auparavant affectée a la XL 106. Grice a
cet outil, nos collaborateurs peuvent passer
Jacilement d'un équipement a lautre,

de Uoffset au numérique, qu’il s’agisse de

la Versafire ou de la Jetfire», explique

le dirigeant, qui ne cache pas que le flux
Prinect a méme constitué «I’élément
déclencheur» qui a conduit PerfectMix

a investir chez Heidelberg.

Franck Vitaloni et Jean-Pierre Geiser,
les dirigeants de PerfectMix.

Quelques mois apres sa mise en service,
Jean-Pierre Geiser dresse un premier bilan
positif : « La Jetfire décharge la XL 106 sur
certains formats ou certaines longueurs

de tirage qui lui étaient peu adaptés, tout en
absorbant quasiment l'intégralité de la
production numérique. Nous avons néanmoins
conservé l'une de nos deux presses toner
Versafire pour traiter les papiers épais,

de création ou spécifiques.». Au-dela de
I'impression, PerfectMix poursuit également
la modernisation de son atelier de finition.
Lentreprise a également investi cette année
dans une plieuse automatisée Horizon

en remplacement d’une ancienne MBO
qui lui permet d’accroitre son volume
de production avec une seule machine.

Le grand format renforcé

PerfectMix ne s’est pas contentée d'investir
dans son outil de production pour consolider
son positionnement sur le marché du labeur.
Lentreprise vient également d’étendre
son activité en rachetant Manao, une société
spécialisée dans I'impression grand format qui
emploie trois personnes. Les deux anciens
dirigeants de cette TPE, ainsi que la secrétaire-
comptable ont été intégrés aux effectifs de
PerfectMix a Saint-Laurent-du-Var (06), tandis
que la production a été transférée a Villeneuve-
Loubet (06). Cette opération s'inscrit dans le
cadre du projet d’optimisation des sites porté
par les dirigeants. Ce projet a été initié en juin
dernier lors de la reprise d’'un batiment de
250 m? adjacent a I'usine de Saint-Laurent-du-
Var. Il s’est notamment traduit par le transfert
de l'activité numérique de labeur dans ce lieu,
afin de centraliser cette production sur un
méme site, tandis que Villeneuve-Loubet a été
entierement dédié au développement de
l’activité grand format. A cette occasion, le parc
machines grand format a par ailleurs été
repensé et renforcé avec l'arrivée d’'une table a
plat SwissQprint, acquise en janvier dernier a
I'occasion du salon des fournisseurs organisé
par le groupement ImpriClub.

Guillaume Prudent

Un livre explore I'écologie de I'édition

ublié par les éditions Rue de I'échiquier, Ceci n’est pas un livre vert

se présente autant comme un essai sur I'écologie du livre que
comme une expérimentation grandeur nature appliquée a 'ensemble
de la chaine éditoriale. Soutenu par 'Ademe dans le cadre d’une
démarche de recherche et développement, le projet, porté par
la consultante Fanny Valembois, spécialisée dans la transition
écologique, et 'éditeur Thomas Bout, a mobilisé prés d’'une centaine
de professionnels représentant les différents métiers du secteur.
Lobjectif affiché n’était pas de produire un «livre parfait» d’un point de
vue environnemental, mais d’explorer concrétement les arbitrages
techniques, économiques et logistiques auxquels se heurte aujourd’hui
la filiere. Louvrage documente ainsi ses propres choix de fabrication,
de circulation et de modele économique. Sur le plan industriel, le travail
d’écoconception a été mené avec Ecograf et 'imprimerie Corlet. Tiré a
2000 exemplaires, 'ouvrage est imprimé sur papier Holmen Book 80g,
avec un format optimisé, afin de limiter la gche papier. La réflexion a

également porté sur la durabilité physique du livre. Léquipe a renoncé
au pelliculage plastique de couverture, jugé défavorable
alarecyclabilité, au profit d’'un papier Munken Lynx Rough associé
aun vernis de protection a base d’huiles végétales. Le livre, vendu

35 euros, s'accompagne aussi de dispositifs destinés a encourager

sa circulation plutot que la multiplication des exemplaires.

Une cartographie collaborative permet ainsi d’organiser le prét entre
lecteurs et bibliotheéques. Un partenariat a également été mis en place
avec Recyclivre : chaque exemplaire revendu donnera lieu a

un reversement de 10 % du chiffre d’affaires réalisé a I'éditeur.

Le dispositif inclut également les libraires via un systéeme de reprise
assorti d’'un bon d’achat. Pour Sylvain Joly, codirigeant de Recyclivre,
interviewé par le magazine Livres Hebdo, cette coopération pourrait
ouvrir la voie a de nouveaux modeles comme celui de «mettre
I'occasion au service du livre neuf». Fanny Valembois a cependant
insisté sur le caractere exploratoire de la démarche.
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